
การพัฒนาสินค้าและการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 
ความมุ่งมั่น
ในฐานะผู้น�ำธุรกิจอาหารและเบเกอรี่ ท่ีใส่ใจสังคมและ 
สิง่แวดล้อมย่ังยืน บรษิทัฯ ให้ความส�ำคัญกับปัญหาสิง่แวดล้อม
ที่เกิดขึ้นทั้งในและต่างประเทศ โดยมุ่งมั่นพัฒนาและจัดหา 
บรรจภัุณฑ์ท่ีมมีาตรฐาน ปลอดภัย และเป็นมติรกับสิง่แวดล้อม  
ดังนั้น บรรจุภัณฑ์ของบริษัทฯ จึงเน้นเรื่อง “คุณภาพ” และ 
สร้าง “ความสมดลุ” ให้โลกเป็นส�ำคญั

ความ 
สมดุลคุณภาพ

1.	 คุ ณ ภ า พ  บ ริ ษั ท ฯ  เ ลื อ ก ใ ช ้ บ ร ร จุ ภั ณ ฑ ์ แ บ บ มี 
ความปลอดภัยส�ำหรับการจัดเก็บอาหาร (Food Grade)  
มีมาตรฐานรับรองการผลิตท่ีสามารถสัมผัสกับอาหารได ้
และไม่เป็นอันตรายต่อผู ้บริโภค รวมถึงการพิมพ์ข้อมูล 
ตามมาตรฐานของ Food Grade บนผลิตภัณฑ์ เพ่ือสร้าง 
ความมั่นใจถึงความปลอดภัยอย่างสูงสุดส�ำหรับผู้บริโภค  
รวมถึงมีคุณภาพด้านความทนทาน มีอายุการใช้งานที่ 
ยาวนาน สามารถใช้ซ�้ำได้ 

2.	 ความสมดุล บริษัทฯ ให้ความส�ำคัญต่อความสะอาด  
ปลอดภัย และความสะดวกในการใช้งานส�ำหรับผู้บริโภค  
ควบคูไ่ปกับความมุง่มัน่ทีจ่ะลดการใช้พลาสตกิ อย่างไรก็ตาม  
พลาสติกยังคงเป็นวัสดุท่ีสามารถรักษาคุณภาพ รวมถึง 
ให ้ความปลอดภัยแก่ผลิตภัณฑ์อาหารได้เป ็นอย่างดี  
โดยท�ำหน้าทีเ่ป็นเกราะในการป้องกันเชือ้โรคและสิง่ปนเป้ือน  
รวมท้ังยืดอายุให้กับผลิตภัณฑ์ ดังน้ัน บริษัทฯ จึงเลือกใช้ 
พลาสติกท่ีย่อยสลายได้เองตามธรรมชาติ และมีการเลือกใช ้
กล่องไฮบริด ท่ีผลิตจากกระดาษเย่ือใยธรรมชาติ สามารถ 
ย่อยสลายได้ตามธรรมชาติ 100% ส่วนฝาใสผลิตจาก 
พลาสติก PET ซึ่งสามารถน�ำกลับไปรีไซเคิลและน�ำกลับไป 
ใช้ในอุตสาหกรรมพลาสติกได้ ทั้งนี้  การเลือกใช้ฝาใส 
ช่วยให้ลูกคา้สามารถเหน็สินค้าทีอ่ยูภ่ายใน เปน็ประโยชน์ต่อ
การพิจารณาตัดสินใจเลือกซื้อสินค้าได้ รวมถึงการออกแบบ 
บรรจุภัณฑ์ที่สวยงามจูงใจให้เกิดการน�ำกลับมาใช้ซ�้ำ ซึ่งเป็น 
แนวทางในการลดขยะอีกทางหนึ่ง

ที่มาและความเกี่ยวข้อง
การด�ำเนินธุรกิจในภาคอุตสาหกรรมเป็นหน่ึงในสาเหตุ 
ที่ก ่อให ้ เกิดขยะพลาสติก โดยเฉพาะในอุตสาหกรรม 
ด้านอุปโภคบริโภค เน่ืองจากสินค้าทุกประเภททั้งสินค้า 
อุปโภคและบริโภคจ�ำเป ็นจะต ้องมีบรรจุภัณฑ์ห ่อหุ ้ม
ผลิตภัณฑ์ ซึ่งบางประเภทไม่สามารถย่อยสลายหรือน�ำมา
ใช้ประโยชน์อื่นได้ และยังก่อให้เกิดปัญหาขยะพลาสติก 
หลังการบริโภค

จากพฤติกรรมผู้บริโภคยุคปัจจุบันที่นิยมสั่งอาหารดีลิเวอรี่  
รวมถึงพฤติกรรมการสั่ งซื้อสินค ้าออนไลน ์  ส ่งผลให ้ 
ขยะพลาสติกเป็นปัญหาท่ีมีความรุนแรงขึ้นเร่ือยๆ เน่ืองจาก 
การก�ำจัดขยะพลาสติกที่ไม่ถูกต้อง เช่น การเผา การฝังกลบ  
เป็นต้น ท�ำให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม โดยผลการศึกษา 
พบว่าอตัราการรไีซเคลิขยะพลาสตกิในประเทศทีก่�ำลงัพัฒนา 
มีค่อนข้างต�่ำเมื่อเทียบกับประเทศขนาดกลางที่พัฒนาแล้ว  
ทั้งนี้ การบริหารจัดการนวัตกรรมและกระบวนการบริหาร
จัดการขยะพลาสติกตลอดวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ จึงเป็น 
ประเด็นท่ีต้องให้ความส�ำคัญและพัฒนาอย่างต่อเนื่อง  
เพ่ือลดมลพิษและลดผลกระทบในระบบนิเวศ ตลอดจน 
ทรัพยากรทางทะเลท่ีอาจส่งผลกระทบอย่างเป็นวงกว้าง 
ต่อสิ่งแวดล้อม 

เป้าหมาย 
และผลการด�ำเนินงาน 
เทียบเป้าหมาย

บรรจุภัณฑ์ส�ำหรับสินค้าหน้าร้าน 
เอส แอนด์ พี จะต้องสามารถน�ำกลับมา 
ใช้ประโยชน์ หรือย่อยสลายได้

เป้าหมาย 100%  
ภายในปี 2573

94.87%  
ผลการด�ำเนินงานเทียบเป้าหมาย

รายงานความยั่งยืนประจ�ำปี 2566
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แนวทางการด�ำเนินงาน
บริษัทฯ ด�ำเนินธุรกิจอย่างย่ังยืนบนพ้ืนฐานการใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า โดยทุกหน่วยงานต้องด�ำเนินงานตามแนวปฏิบัต ิ
ด้านการบรหิารจดัการสิง่แวดล้อมและสภาพภมูอิากาศ และแนวปฏิบตัด้ิานการจดัการความหลากหลายทางชวีภาพ โดยใช้ทรพัยากร 
อย่างมีประสิทธิภาพให้เกิดประโยชน์สูงสุดตามหลักการ 5Rs ได้แก่

Reuse  
(การใช้ซ�้ำ) 

1	 การออกแบบบรรจุภัณฑ ์
ส�ำหรับผลิตภัณฑ์ S&P  
ที่มีดีไซน์สวยงามให้สามารถ 
น�ำไปใช้ประโยชน์ต่อได้

2	 การส่งเสริมโปรโมชันทาง 
การตลาด เพื่อลดการใช ้
บรรจุภัณฑ์พลาสติก 
ชนิดครั้งเดียวทิ้ง  
(Single Use Plastic)

3	 การใช้ภาชนะหมุนเวียน 
ในการขนส่ง 

4	 การใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า 
ตลอดจนส่งเสริมให้พนักงาน
ใช้ภาชนะส่วนตัว เช่น จานชาม 
ช้อนส้อม แก้วน�ำ้ และกระบอกน�ำ้ 
เป็นต้น

Refuse  
(การปฏิเสธ)

การปฏิเสธการใช้วัสดุที่ไม่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  
เช่น โฟม พลาสติกชนิดอ๊อกโซ  

(Oxo-Degradable Plastics) สารท�ำความเย็น 
ที่ท�ำลายสิ่งแวดล้อม เป็นต้น

Reduce  
(การลดการใช้) 

ลดการใช้พลาสตกิส�ำหรบับรรจุภณัฑ์ 
อย่างไรก็ตาม เน่ืองจากธรุกิจอาหาร 

ยังไม่สามารถปฏเิสธการใช้พลาสติกได้   
100% เน่ืองจากการให้ความส�ำคญั 

ในเรื่องความสะอาด สุขอนามัย  
และการเกบ็รกัษาอายขุองผลิตภณัฑ์ ดงั

น้ัน บริษัทฯ จึงปรบัเปล่ียน 
บรรจุภณัฑ์ด้วยการลดความหนา 

ของพลาสตกิตามความเหมาะสม ตลอด
จนเลือกใช้บรรจุภณัฑ์ทดแทน 
พลาสติกท่ีสามารถย่อยสลาย 

ได้ในธรรมชาติ

Renewable  
(การใช้ทรัพยากรแบบหมุนเวียน) 

การใช้ทรัพยากรแบบหมุนเวียนด้วยการใช้พลังงานทางเลือก 
ในกระบวนการผลิต โดยการติดตั้ง Solar Roof  

ณ โรงงานผลิตเบเกอรี่ เอส แอนด์ พี โรงงานผลิตอาหารและ
ศูนย์กระจายสินค้าเพื่อลดการใช้พลังงานไฟฟ้าปกติ  

ตลอดจนการให้ความส�ำคัญและพิจารณาคู่ค้า 
ที่ใช้ทรัพยากรแบบหมุนเวียน หรือมีการด�ำเนินงาน 

ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมด้วย

Recycle  
(การรีไซเคิล) 

1	 เลือกใช้ พลาสติกหมุนเวียน 
(Plastic Recycle) เพื่อลด 
การสร้างพลาสติกใหม่

2	 ปรับปรุงบรรจุภัณฑ์ปัจจุบัน  
ด้วยการร่วมกับคู่ค้า 
เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑ์  
โดยเปลี่ยนมาใช้พลาสติก 
ชนิดเดียว (Mono-Material)  
หรือใช้วัสดุรักษ์โลกอื่นๆ  
ส�ำหรับบรรจุอาหารและเบเกอรี่  
เพื่อให้เข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลได้ 
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นอกจากนี้ บริษัทฯ ยังริเริ่มการด�ำเนินงานตามมาตรการเพ่ือบรรลุเป้าหมายการน�ำขยะพลาสติกกลับมาใช้ประโยชน์ 100%  
ภายในปี 2570 ตามแนวทางร่างแผนปฏิบัติการของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 

มาตรการที่ 

1
ลดการใช้พลาสติก  

ณ แหล่งก�ำเนิด 

มาตรการที่ มาตรการที่ 

2 3
ลดและทดแทน 

การใช้พลาสติก  
ณ ขั้นตอนการบริโภค

ลดขยะพลาสติก 
หลังการบริโภค

พัฒนาและเลือกใช้ 
บรรจุภัณฑ์ที่เป็นมิตร 

ต่อสิ่งแวดล้อม
สร้างการมีส่วนร่วมกับ
ลูกค้า ลดใช้พลาสติก 

ใช้ครั้งเดียวทิ้ง 
(Single-use plastic)  

สนับสนุนการน�ำขยะพลาสติก 
เข้าสู่กระบวนการรีไซเคิล เพ่ือผลิต 

เป็นของชิ้นใหม่ ตามแนวคิด 
ระบบเศรษฐกิจหมุนเวียน  

(Circular Economy)

ส�ำหรับเป้าหมายบรรจุภัณฑ์ท่ีบรรจุสินค้าหน้าร้าน เอส แอนด์ พี จะต้องสามารถน�ำกลับมาใช้ประโยชน์ รีไซเคิลได้ หรือ 
ย่อยสลายได้ 100% ภายในปี 2565 นั้น ในปี 2566 บริษัทฯ ยังคงร่วมพัฒนาบรรจุภัณฑ์กับคู่ค้าอย่างต่อเน่ือง โดยด�ำเนินการ 
ภายใต้การควบคุมมาตรฐานคุณภาพสินค้า 

ทั้งน้ี ในส่วนท่ีปรับปลี่ยนได้จะต้องไม่กระทบกับคุณภาพผลิตภัณฑ์และความปลอดภัยของอาหาร โดยบริษัทฯ สามารถ 
ด�ำเนินการได้ถึง 94.87% สัดส่วนที่เหลืออีก 5.13% ได้แก่

5.13%
สัดส่วนที่เหลือ ได้แก่

1.80% 1.00%0.39% 0.68% 1.26%

ซองคุกกี้/ฟิล์มคุกกี้ ฟิล์มขนมไหว้พระจันทร์ ซองผลิตภัณฑ์อาหารแช่แข็ง

ถุงลามิเนท/ฟิล์มปิดถาด/ถ้วยเยลลี่ สติกเกอร์พลาสติก 

บรรจุภัณฑ์ที่ผลิตจาก 
พลาสติกหลายชนิด (Multi-Layer) 

94.87% 
ดำ�เนินการแล้ว

อย่างไรก็ตาม บริษัทฯ ยังคงมุ่งมั่นพัฒนาบรรจุภัณฑ์อย่างต่อเนื่อง พร้อมวางแผนปรับปรุงกระบวนการท�ำงานส่วนอื่นที่เกี่ยวข้อง 
เพื่อลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากขยะบรรจุภัณฑ์ขององค์กรให้น้อยที่สุด
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สรุปผลการด�ำเนินงานปี 2566

การออกแบบและเลือกใช้บรรจุภัณฑ์พลาสติก 
ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม

ปริมาณการลดการใช้พลาสติกทั้งหมด (ตัน)

2561 2562 2563 2564 2565 2566

8.13

41.80

117

82

100

3.08

2564 2565 2566

	 44%

	 3%

	 46%

	 0.3%

	 61%

	 6%

	 27%

	 0.3%

	 43%

	 5%

	 31%

	 0.3%

สัดส่วนของบรรจุภัณฑ์ที่ผลิตจากกระดาษ 
ที่สามารถย่อยสลายได้ตามธรรมชาติ

สัดส่วนของบรรจุภัณฑ์ที่สามารถน�ำไป 
รีไซเคิล (Recyclable) หรือใช้ประโยชน์ต่อได้

สัดส่วนของบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิดเดียวที่สามารถ 
น�ำเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลได้

สัดส่วนของบรรจุภัณฑ์พลาสติกชนิด PLA/PBS  
ที่สามารถย่อยสลายได้ตามธรรมชาติ
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โครงการที่ส�ำคัญปี 2566
โครงการลดความหนาของกระดาษสายคาดฉลาก 
สินค้าเยลลี่สูตรน�้ำตาลน้อย

วัตถุประสงค์
เพื่อลดการใช้กระดาษสายคาดฉลากสินค้าเยลลี่สูตรน�้ำตาลน้อย โดยการปรับลดความหนาของแกรมกระดาษจาก 350 แกรม 
เป็น 250 แกรม 

ผลลัพธ์และประโยชน์ที่ได้รับ

ลดการใช้กระดาษ  

1.1  
กรัมต่อชิ้น

ลดการใช้กระดาษลง 

526.86  
กิโลกรัม/ปี

ลดค่าใช้จ่ายได้ 

120,000  
บาท/ปี

ลดการปล่อยก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์  

0.98  
tonCO

2
e* 

*ตันคาร์บอนไดออกไซด์ 
เทียบเท่า

รายงานความยั่งยืนประจ�ำปี 2566
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โครงการทดแทนกล่องกระดาษลูกฟูกใส่เค้กปอนด์  
(Returnable Box)

วัตถุประสงค์
เพ่ือลดการใช้ลังกระดาษลูกฟูก สามารถลดต้นทุนของ 
บรรจุภัณฑ์ส�ำหรับบรรจุเค้กปอนด์ในระหว่างการขนส่งจาก 
คลังสินค้าไปยังสาขา โดยเปลี่ยนมาใช้กล่องพลาสติกท่ี 
สามารถน�ำกลับมาใช้ซ�้ำได้ (Reuse) 

ในปี 2566 บริษัทฯ ขยายโครงการด้วยการน�ำลังกล่อง 
พลาสติกมาใช้ทดแทนกล่องกระดาษลูกฟูกให้ครอบคลุม 
ผลิตภัณฑ์ประเภทต่างๆ เพื่อให้มีประสิทธิภาพสูงสุด

เป้าหมาย

ผลการด�ำเนินงาน

ลดกระดาษ 
ลูกฟูก 

100%

ลดการใช้กระดาษ  
171.5 ตัน

ลดค่าใช้จ่าย  
6.6 ล้านบาท

เทียบเท่า 
การปลูกต้นไม้  

2,910 ต้น

ลดการใช้ลังกระดาษ  
777,869 ใบ

ลดการปล่อยก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด ์

535 tonCO
2
e*

*ตันคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า

บริษัท เอส แอนด์ พี ซินดิเคท จ�ำกัด (มหาชน)
6

บรรษัทภิบาลและเศรษฐกิจสังคมสิ่งแวดล้อม


